	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка №494
                                 ООО «РЛЗ», ОГМет, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского,

 тел 250-33-59, факс 227-85-                          тел.250-37-54, факс 227-85-28 
Дата размещения: 01.09.2017
                                                  Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»
Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО:                             Чебураков Юрий Юрьевич 8 (863) 227-85-28  E-mail: LZ004926@oaorsm.ru



	
	Пункт 2
	         Предмет тендерных торгов

	
	Поставка оборудования ХТС (изготовление форм для экспериментальных отливок)


	
	Пункт 3                                            
	          Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно Договору. Окончательный расчет производится после поставки покупателем в течение 7 (семи) рабочих дней.


	
	Пункт 4
	                        Требования

	
	Пункт 5
	Техническое задание на поставку оборудования ХТС (изготовление форм для экспериментальных отливок) 

[image: image1.emf]ТЗ ХТС.pdf


 Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«20» октября 2017г.


	
	Пункт 6
	      Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«20»  октября 2017г.

	
	Пункт 7
	              Дата проведения аукциона

	
	«23» октября 2017г.


	
	Пункт 8
	          Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по Общей оценки контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.


	
	Пункт 9
	                     Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.



	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ОГМет, ДО заключает договор/дополнение к договору с Победителем (ями) тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней.


	
	Пункт 11
	           Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:


Начальник ДО


              Чебураков Ю.Ю.
Руководитель заказчика тендера: 

Главный металлург                                      Видавский В.В.
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TexHuuyeckog3apnaHve
Ha nocrasky o6opyaosaHua XTC (M3rotoeneHue opM AN 3KCNEepUMeHTa/bHbIX OTJIMBOK)

KOoHTaKTHbIe nuuya:
HavanbHuK gorosopHoro otgena

Mo KoMMep4eckM BonpocamM: Jehypaxon Opnn OpueRn

Ten: +7 863 255 24 68
email: 1z004926@oaorsm.ru
PeKkBM3NTbLI:

000 «PocToBCKUi1 NUTElHHbI 3aBoA>

Aapec: 344029, r. Poctos-Ha-[oHy, ya. MeHXXHHCKOro, 2

Ten/dgakc: 8-863-227-85-28

MHH 6166047452 KINMN 616601001

P/c 40702810500000000470 B OAO AKB «CenbMawb6aHk» K/c 30101810400000000860
BUK 046015860

OKB3A 27.51

OKINO 14537710

FeHepanbHbIY AupekTOp - Bylinyk Bopuc Boprcosny

B cBA3K C opraHu3aume’ Npou3BOACTBa HOBON HOMEHKNATYPbI 3KCMEPUMEHTASbHbIX
oTmBok 000 «PocTosckuid NnTeHbIM 3aBoa» (000 «P/13») Heo6x0AMMO 060pyAOBaHME
ANs U3roToBNEHMA (POPM U3 XONOAHO-TBEPAeoWMX cMecell (XTC) no TEXHONOrMK (hypaH-
npowecc.

CocraB HeobxoanMMoro 0bopyaoBaHNUS:

1 CMecuTenb WHEKOBbIM, NPOM3BOAUTENBHOCTBIO 3-5/4.

2 HenpusoaHo! cTon BUBPALMOHHOIO YIIOTHEHMS, C pasMepaMi pasMelLaeMbix NauT
1000x1000 MM, rpy30nogbeMHOCTLIO 500K,

3 MaHenb ynpasneHns cCMecuTenem

I’lpmmeanme: A0NoNHUTENbLHOe 06opy,qosaHme ; MO MHEHUIO NOCTaBLUKWKa
yBE€NM4yK1BatoLllee npon3BoanTENbHOCTb WK 6ﬂaFOTBODHO BNWAKOLLEE Ha KavecCTBO U
3KONOr1K0 YKasblBaeTcs ONUMOHANbLHO

OcHoBHble TpeboBaHus K 060PYACBAHMIO:

1 HeobxoarnMa BO3MOXHOCTb KOPPEKTUPOBKM MOAAUM CMOSIbl M KaTanu3aTopa B CMech,
MNOCPEACTBOM MPOrPaMMHOIO YMPAaBAEHUS CMECUTENEM.

2 HeobxoaMM noporpes 31eMeHTOB NOAaYM CBA3YIOWMX BELLECTB U Mecka.
3 ObopynosaHue A0MKHO COOTBETCTBOBATL AEUCTBYIOWMM B PO CaHluH.
4 HanpshkeHue B ceT 350~400B/50ry





5 Hanunune paspelleHusa Ha npruMeHerue B PO,

[pr BO3MOXHOCTW M3rOTOBIEHWUA HYXKEYKA3aHHOr0 060pyA0BaHNs, MPOCMM BKAKYUTL €ro

CTOMMOCTb ONLIMOHA/bHO.

1 ByHkep 2M3 ans CBEXero necka win YepTeXun Ha ero U3roToBAeHWe

2 PykaBHbIA DUNLTP AN COBMELLEHHOrO ByHKepa Haf CMecuUTenem.

XapakTepucTUKa OPraHn3yemMoro yyacTka

Tabmuua 1

Bva NpyMEHsEMbIX NUTENHbIX CNNaBoB

Cepblit UyryH,
BbICOKOMPOYHbIA YYTyH,

1 cTanb, antoMUHW/

Types of casting metals Grey iron, ductile iron,
steel, aluminium

TeMnepaTypa MeTanna Ha Bbinycke

2 1720 °C max
metal temperature on release

= Konuuectso pabounx 4acos B CMeHY -
The number of working hours per day

. Konnuectso 3anvsaemoro Metannia B cMeHy, T -
Number of cast metal in the year / day, t

. MakcumanbHas MeTanoeMkocTb (POpMbI, KI A5
Metal in mold, max, kg

. CpenHsas MeTannoeMKoCTb hopMbl, KM .
Average mass of metal in the form, kg
Cnocob ynnoTHeHUs hopmbl BMOpauMoHHOe

7 YNAoTHEHWE/
Packing molding method wibpation
MeTannoemMKkocTb KoBLWa, Kr

8 150
Ladles capacity, kg

g MpousBoguTeNsHOCTL MHMKU XTC - dypaH npouecc 351/

-5T/4

The line “no-bake” - furan process capacity
Pazmepel BUGpOCTONa, MM

10 — . 1000 x 1000
Dimensions of the vibrating table, mm

i MaTepuran MTENHON OCHACTKM AepeBo, MeTann/wood,
Material for casting models metal

12 Ornuekm AeTann MawnH/details
products for machinery

{3 PasMepbl 0TNMBOK (MUHKMMaNbHbIE/MAKCUMaNbHbIE), MM: 30x50x25 / 600x600x300
Size casting items ( min / max ), mm
Temnepatypa B Lexe rge byaeT ycTaHOBNEH KOMMNNEKC,

14 3uma/neto 540°C/35°C

The temperature in the shop where you will install complex ,






Winter / Summer

BbICOTHbIE OrpaHuy4eHus

15 5M/Height 5m
Restrictions on the area for the installation

MocTasLmMKy 060pyA0oBaHUs HEOBEXOAMMO NMPEACCTaBUTL TEXHUKO-KOMMEpUECKoe
NpeanoxeHue, B KOTOPOM OTPA3UTb:

1 CTOMMOCTb OCHOBHOIO M OMLUMOHANBLHOrO 060pYA0BaHNS.

2 lNepeyeHb 1 CTOMMOCTb PACXOAHbIX MaTEPMANoB M 3anacHbIX YacTen (MPUOPUTETHO
AETANUPOBKY HGbICTPOM3HALIMBAEMbIX Y3M0B) Ha 1 rog paboTbl 060pyA0BAHMA.

2.1 MNepeyeHb pernameHTHbIX paboT BbINOMHAEMbIX 3KCMNYaTUPYIOLWENA OpraH13aLmeil.

3 KOMNNekT TeXHUYeCKoM, SKCNNyaTauMoHHOW AOKYMEHTALMUM @ TaKKe TEXHUYECKMI
PErnameHT Ha 060pYAOBaHNE Ha PYCCKOM A3bIKE.

4 FabapWTHO-YCTaHOBOUHBIM YepTeX NOCTABNAEMOro 060PYAOBAHMA C YKa3aHWEM TOYEK
NOABOAA KOMMYHWKALMIA (3NEKTPOIHEPTUS, CXKATbIN BO3AYX, BOAA).

5 Ycnoswua skcnnyataumu 06opyaoBaHus;
6 KoHCTpyKUMs OyHAAMEHTOB nog 060pyAOBaHME;

7 TpeboBaHusa no SNEKTPONOAKIIOHEHMIO, MHEBMOAKMOYEHWIO U NOAKNHOYEHUIO K CUCTEME
noaa4v BoAabl,

8 TpeboBaHWs K KaYeCTBY 3HEProHocuTENen (SN1EKTPO3HEPTUS, CXKaTbI BO3AYX, BOAA).
9 Hanunumne cepBUCHbIX Cy6 Ha TeppuTopum Poccui,

10 Cpoku pearmpoBaHus Ha HeMCcnpaBHOCTY B paboTe 060pyAcBaHUA (YAaNeHHbIN
AOCTYN/npubbIThE CNEeLManvcToB).

11 CpoKM BbINOMHEHWSA 1 CTOMMOCTb Wed-MOHTaKHbIX 1 MYCKOHANaA0uHbIX pabor.
12 MapaHTWiHLIR CPOK Ha MoCTaBnsieMoe 060pyAOBaHME,
13 Cpok noctaeku 060pyaoBaHms.

14 Ycnosus AocTaBku 060pyA0BaHKs OT-MOCTABLUMKA K 3aKa3uuKy.,
PaspaboTtan:

e
Beaywimin HxXeHep-TexHonor i % MeTposa H.

CornacoBaHo:

FNaBHbIM MeTannypr Buaasckuii B.B.






